
Subproceso 5: Trabajos de Intervención en Ducto (Gasoducto-Oleoducto)

INTERVENCIÓN DE DUCTOS 

SUPERVISOR DE 
MANTENIMIENTO 
LÍNEAS

INICIO

2.2.3.1) Asignar personal 
de seguridad para el 

manejo de extintores que 
actúen ante el menor 

indicio de fuego.

¿Aprueba inspección 
de ensayos END?

JEFE 2 DE 
MANTENIMIENTO 
LÍNEAS

EJECUTOR (*)

SI

FIN

SUPERVISOR SSMS

2.2.3.2) Verificar 
anclaje o 

sujeción de la 
línea.

2.2.3.2) Verificar 
anclaje o 

sujeción de la 
línea.

2.2.3.2) Verificar 
anclaje o 

sujeción de la 
línea.

2.2.3.3) Realizar un 
pequeño corte en frío o 
perforación en el ducto 

para verificar que el 
ducto esta 

despresurizado sin 
presencia de gas o 

crudo.

2.2.3.3) Realizar un 
pequeño corte en frío o 
perforación en el ducto 

para verificar que el 
ducto esta 

despresurizado sin 
presencia de gas o 

crudo.

2.2.3.3) Realizar un 
pequeño corte en frío o 
perforación en el ducto 

para verificar que el 
ducto esta 

despresurizado sin 
presencia de gas o 

crudo.

2.2.3.3) Realizar un 
pequeño corte en frío o 
perforación en el ducto 

para verificar que el 
ducto esta 

despresurizado sin 
presencia de gas o 

crudo.

2.2.3.4) Verificar 
que no exista 

mezcla 
explosiva.

2.2.3.4) Verificar 
que no exista 

mezcla 
explosiva.

2.2.3.5) 
Cortar en 

frío el ducto.

2.2.3.5) 
Cortar en 

frío el ducto.

2.2.3.6) Verificar 
que no exista 

mezcla 
explosiva.

2.2.3.6) Verificar 
que no exista 

mezcla 
explosiva.

2.2.3.7) Inertizar el 
ducto (mediante uso 

de tapones, bentonita, 
polvo químico, 
nitrógeno, etc.).

2.2.3.7) Inertizar el 
ducto (mediante uso 

de tapones, bentonita, 
polvo químico, 
nitrógeno, etc.).

2.2.3.7) Inertizar el 
ducto (mediante uso 

de tapones, bentonita, 
polvo químico, 
nitrógeno, etc.).

2.2.3.7) Inertizar el 
ducto (mediante uso 

de tapones, bentonita, 
polvo químico, 
nitrógeno, etc.).

2.2.3.8) Verificar 
que no exista 

mezcla 
explosiva.

2.2.3.8) Verificar 
que no exista 

mezcla 
explosiva.

2.2.3.9) Iniciar trabajos en 
caliente:

- Trabajo de biselado,  
frenteado;

- Trabajo de alineado;
- Trabajo de soldadura.

2.2.3.9) Iniciar trabajos en 
caliente:

- Trabajo de biselado,  
frenteado;

- Trabajo de alineado;
- Trabajo de soldadura.

2.2.3.9) Iniciar trabajos en 
caliente:

- Trabajo de biselado,  
frenteado;
- Trabajo de alineado;

- Trabajo de soldadura.

2.2.3.9) Iniciar trabajos en 
caliente:

- Trabajo de biselado,  
frenteado;

- Trabajo de alineado;
- Trabajo de soldadura.

2.2.3.10) Realizar la 
inspección de ensayos 
no destructivos END 

(Radiografías o 
Ultrasonidos).

2.2.3.10) Realizar la 
inspección de ensayos 
no destructivos END 

(Radiografías o 
Ultrasonidos).

NO

(*) Ejecutor: Se entiende como ejecutor al contratista o personal propio de YPFB TR (Cuadrillas).


